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Grundlagen Felgen

Bezeichnungen und Abmessungen von Felgen

Nach der Defi nition der Metallhersteller besteht das Rad aus der Felge und der Schüssel. Das Felgenprofi l ist genormt, damit die korrekte und 
sichere Ausstattung mit dem für diese Felge erforderlichen Reifen gewährleistet ist. 

In der Praxis wird normalerweise die Kombination aus Felgenring und Schüssel als Felge und die Kombination aus Felge und Reifen als Rad 
bezeichnet. Dieses sind auch die Bezeichnungen, die für den folgenden Teil gelten. 

Die Bezeichnungen von Felgen sind genormt. 
Hierfür gelten folgende Defi nitionen:

Maulweite der Felge
Die Maulweite (Felgenbreite) wird zwischen den Felgenhörnern 
gemessen. 

Felgendurchmesser
Der Felgendurchmesser wird zwischen den Felgenschultern 
ermittelt. Er entspricht dem Innendurchmesser des zu 
verwendenden Reifens und wird in Zoll angegeben.

Felgenausführung
Je nach Form des Felgenrings wird zwischen 
Tiefbettfelge (W), Doppeltiefbettfelge (DW) oder 
Dreifachtiefbettfelge (TW) unterschieden.

Felgenhorn
Das Felgenhorn hält die Reifenwulst im aufgepumpten 
Zustand des Reifens fest. Je nach Höhe des Felgenhorns 
unterscheidet man sechs verschiedene Codes (siehe Infobox). 

Felgenausführung 
DW Doppeltiefbettfelge

Felgendurchmesser

Maulweite

Expertenwissen
kompakt

Codes für die 
Felgenausführung:

W   = Tiefbett
DW  = Doppeltiefbett
TW  = Dreifachtiefbett

Codes für die 
Felgenhornhöhe:

D  = 17,5 mm
E  = 19,8 mm
F  = 22,2 mm
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Einpresstiefen

Außen- und innenliegende Ventile

Die Einpresstiefe ist das Maß von der Felgenmitte bis zur inneren Anlagefl äche der Felgenschüssel, wo das Rad an der Nabe befestigt wird. 
Die Einpresstiefe kann als positiv (+) oder als negativ (-) bezeichnet werden. 

positive
Einpresstiefe

Innenliegendes Ventil (ILV) Außenliegendes Ventil (ALV)

Einpresstiefe 0
negative
Einpresstiefe 

Während bei innenliegenden Ventilen die Bauweise der Bremse egal ist, ist bei außenliegenden Ventilen die Verwendung einer 
mitrotierenden Trommelbremse notwendig.
Bei einer stehenden Scheibenbremse kann es durch eingeklemmte Steine oder anderweitigen Schmutz zu Beschädigungen des 
außenliegenden Ventils kommen.
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Felgen mit Bohrloch haben ein Mittelloch und mehrere Bolzenlöcher zur Befestigung an der Nabe. Bei der Befestigung der Räder an der Nabe 
ist es von größter Wichtigkeit, dass die Muttern festgezogen und nach kurzer Gebrauchszeit erneut nachgezogen werden. Bolzen und Muttern 
müssen regelmäßig kontrolliert werden; die Häufi gkeit der Kontrollen ist abhängig von der Intensität des Gebrauchs.

A = Mittellochdurchmesser mm
B = Bolzenlochkreis mm
C = Bolzenlochzahl
D = Einpresstiefe mm
E = Bolzenlochdurchmesser mm
F = Felgendurchmesser Zoll
G = Felgenmaulweite Zoll
H = Felgenhorn
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ø=27

(R=18

für 20/22er 
Bolzen

B3







(
ø=32

R=22

für 28,6 mm Bolzen
Same/Ford

B5 



ø=20

für 18er Bolzen 
John Deere

Ø 20
Zyli.

für 18er Bolzen
IHC/Deutz/Schlüter

B2 





(

ø=21,5

R=16

Bolzenlöcher
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Zentrierung und Bolzenloch

Bolzenlochausführung

Bolzenlochbeschriftung

Beispiel für das richtige Befestigen eines Rades

Nabenzentrierung
M22 M22

24 mm 27 mm

Bolzenloch

Bolzenzentrierung

Bolzen

zylindrisch

zylindrisch kugelgesenkt

AA 24 oder 24 zyl. A3 oder 27 R 18 - 1 B 3 oder 27 R 18 - 2

Quelle: GKN

kugelgesenkt kugelgesenkt beidseitig

kugelgesenkt beidseitig
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M 22    Durchgangsloch
M 22 I S 36 Kugel-/Kegelversenk
B  E C 80
  D

     Kugeldurchmesser
     Kegelwinkel

     S = Kugel (sphere)
     C = Kegel (cone)

     Ansenkung
     I = innen (inside)
     E = außen (external)
     D = beidseitig (double side)

     Bolzendurchmesser

     M = Mitten-/Mischzentrierung
     B = Bolzenzentrierung

Bolzenlochbezeichnung nach EUWA ES 3.15

EUWA= Association of European Wheel Manufacturers

Für Räder mit Bolzenzentrierung (Kugelansenkung)

Für Räder mit Doppelzentrierung (Kugelansenkung)

Für Räder mit Bolzenzentrierung (Kegelansenkung)

Für Räder mit Doppelzentrierung (Kegelansenkung)

Für Räder mit Mittelzentrierung (zylindrische Bolzenlöcher)

nach 
EUWA

alter 
Standard d1 d2 Kugel-

Ø Gewinde

B14 DS 28 B1 18,5 24 28 M14 X 1,5
B14 ES 28 A1 18,5 24 28 M14 X 1,5
B18 DS 32 B2 21,5 27 32 M18 X 1,5
B18 ES 32 A2 21,5 27 32 M18 X 1,5
B22 DS 36 B3 27 32 36 M22 X 1,5 

(M20 X 1,5)
B22 ES 36 A3 27 32 36 M22 X 1,5 

(M20 X 1,5)
B19 DS 44,4 B5 32,5 37,5 44,4 3/4"
B19 ES 44,4 A5 32,5 37,5 44,4 3/4"

nach 
EUWA

alter 
Standard d1 d2 Kugel-

Ø Gewinde

M18 DS 32 B2 21,5 27 32 M18 X 1,5
M18 ES 32 A2 21,5 27 32 M18 X 1,5
M22 DS 36 B33 26 32 36 M22 X 1,5 

(M20 X 1,5)
M22 ES 36 A33 26 32 36 M22 X 1,5 

(M20 X 1,5)
M19 DS 44,4 B5 32,5 37,5 44,4 3/4"
M19 ES 44,4 A5 32,5 37,5 44,4 3/4"

nach 
EUWA

alter 
Standard d1 d2 Kugel-

Ø Gewinde

B23 DC 80 B17 25,4 31 80° 7/8"
B23 EC 80 A17 25,4 31 80° 7/8"

nach 
EUWA

alter 
Standard d1 d2 Kugel-

Ø Gewinde

M23 DC 80 B37 26 31 80° 7/8"
M23 EC 80 A37 26 31 80° 7/8"

nach 
EUWA

alter 
Standard d1 d2 Kugel-

Ø Gewinde

M18 Ø 21 M18 X 1,5
M20 Ø 24 M20 X 1,5
M22 Ø 26 M22 X 1,5

29

Bolzenlochbezeichnungen

EUWA= Association of European Wheel Manufacturers

α

α

α

M22

M22IS36 B23EC80

B18DS32 M23DC80

Bolzenlochbezeichnung nach EUWA ES 3.15

M 22 Durchgangsloch

M 22 I S 36 Kugel-/Kegelversenk
B E C 80

D

Kugeldurchmesser
Kegelwinkel

S = Kugel (spere)
C = Kegel (cone)

Ansenkung
I = innen (inside)
E = außen (external)
D = beidseitig (double side)

Bolzendurchmesser

M = Mitten-/Mischzentrierung
B = Bolzenzentrierung 
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Technische Daten

Kennbuchstabe zul. km/h Kennbuchstabe zul. km/h

C 60 M 130

D 65 N 140

E 70 P  150   

F 80 Q 160

G 90 R 170

J 100 S 180

K 110 T 190

L 120

LI KG LI KG LI KG LI KG LI KG LI KG

99 775 112 1120 125 1650 138 2360 151 3450 164 5000

100 800 113 1150 126 1700 139 2430 152 3550 165 5150

101 825 114 1180 127 1750 140 2500 153 3650 166 5300

102 850 115 1215 128 1800 141 2575 154 3750 167 5450

103 875 116 1250 129 1850 142 2650 155 3875 168 5600

104 900 117 1285 130 1900 143 2725 156 4000 169 5800

105 925 118 1320 131 1950 144 2800 157 4125 170 6000

106  950 119 1360 132 2000 145 2900 158 4250 171 6150

107  975 120 1400 133 2060 146 3000 159 4375 172 6300

108 1000 121 1450 134 2120 147 3075 160 4500 173 6500

109 1030 122 1500 135 2180 148 3150 161 4625 174 6700

110 1060 123 1550 136 2240 149 3250 162 4750 175 6900

111 1090 124 1600 137 2300 150 3350 163 4875 176 7100

Speedindex

Ladekapazitätsindex
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Notizen



Stand 01/2019

Bohnenkamp AG  Dieselstraße 14 · 49076 Osnabrück · Tel.: +49 541 12163-0 · www.bohnenkamp.com
Niederlassung Landshut, 84051 Altheim    Niederlassung Kletzin, 17111 Kletzin     
Vertriebsbüro Leipzig, 06184 Kabelsketal    Vertriebsbüro Lüneburg, 21337 Lüneburg                                                              

Bohnenkamp s.r.o., 900 01 Modra, Slowakei    Bohnenkamp A/S, 8464 Galten, Dänemark    
Bohnenkamp Benelux, 3905 KX Veenendaal, Niederlande  Bohnenkamp Sweden AB, S-33134 Värnamo, Schweden   
Bohnenkamp Austria GesmbH, 4063 Hörsching, Österreich Bohnenkamp Eastern Group, LV-2127 Riga, Lettland   
Bohnenkamp Suisse AG, 4466 Ormalingen, Schweiz  Bohnenkamp Sp. z o.o., 92-410 Łódź, Polen   


